
 

 
 

 

 
 
 
 

南通硬邦邦纺织品有限公司 

年产 3750 吨染色纱线项目 
 

变动影响分析报告 

 

 

 

 

 

 

 

 

南通硬邦邦纺织品有限公司 

2026 年 8 月



目  录 
 

1 变动情况.................................................................................................................... 1 
1.1 项目概况........................................................................................................... 1 
1.2 变动情况........................................................................................................... 2 

1.2.1 原辅材料优化......................................................................................... 2 
1.2.2 生产设备调整......................................................................................... 2 
1.2.3 工艺调整................................................................................................. 2 
1.2.4 固废种类................................................................................................. 3 

1.3 产品方案........................................................................................................... 3 
1.4 原辅材料用量................................................................................................... 3 
1.5 生产设备清单................................................................................................... 4 
1.6 工艺流程........................................................................................................... 5 
1.7 废水治理设施................................................................................................... 8 
1.8 总结................................................................................................................. 10 
1.9 环评管理判定................................................................................................. 13 

2 环境影响分析说明.................................................................................................. 14 
2.1 地表水环境影响分析..................................................................................... 14 

2.1.1 变动后水平衡...................................................................................... 14 
2.1.2 变动后水影响分析.............................................................................. 15 
2.1.3 变动后废水许可量.............................................................................. 15 

2.2 噪声环境影响分析......................................................................................... 18 
2.3 固体废物环境影响分析................................................................................. 18 

3 结论.......................................................................................................................... 20 
4 附件........................................................................................................................... 21 

4.1 专家意见......................................................................................................... 21 
4.2 环评批复......................................................................................................... 23 
4.3 专家证明......................................................................................................... 26 
4.4 主要原辅料 MSDS ......................................................................................... 31 



 1

1 变动情况 

1.1 项目概况 

南通硬邦邦纺织品有限公司前身为如皋市印染整理有限公司，于2025年5月

转让给南通硬邦邦纺织品有限公司。2002年，如皋市印染整理有限公司与南通市

多邦染织有限公司共同投资年产3750吨染色纱线项目，2003年8月南通多邦印染

有限公司向原南通市环境保护局申报了《南通多邦印染有限公司年产3750吨染色

纱线项目环境影响报告书》，并次年取得原南通市环境保护局环评批复（批复文

号：通环管[2004]48号），2008年，如皋市印染整理有限公司与南通市多邦染织

有限公司签订了《建设项目确权合同》，项目实施主体变更为如皋市印染整理有

限公司所有。 

南通硬邦邦纺织品有限公司目前已经取得排污许可证，许可证编号

913206823310927391001P，排污许可证有效期至2027年2月19日。 

表 1-1 企业基本情况汇总表 
单位名称 南通硬邦邦纺织品有限公司 
投产年月 2003 年 5 月 

单位地址 如皋市城北街道仁寿路

401 号 所在市、区 南通市如皋市 

企业性质 有限责任公司 所在街道

（镇） 城北街道 

法人代表 林秀爱 邮政编码 226500 
组织机构

代码 
913206823310927391 占地面积 8000m2 

主要产品 染色纱线 经度坐标 120 度 32 分 42.83 秒 
主要原辅

材料 坯布、棉纱、染料等 纬度坐标 32 度 24 分 11.09 秒 

联系人 臧建生 所属行业 C1713 棉印染精加工、C1752 化纤

织物染整精加工 
联系电话 13906274467 历史事故 无 

公司现有项目环保手续履行情况见下表： 

表 1 -2 现有项目环保手续履行情况 

项目名称 建设内

容 审批文件 验收情况 排污许可证 

年产 3750 吨染

色纱线项目 
染色纱

线 
通环管[2004]48

号） 
/ 913206823310927391001P 

企业由于历史原因暂未进行三同时竣工验收，企业应及时抓紧组织进行竣工

验收。 
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企业生产过程中不涉及废气排放，生产废水经厂内污水站处理后送如皋恒发

水处理有限公司集中处理；各项治理设施运行正常，全厂已按照排污自行监测相

关要求定期开展自行监测。根据企业委托第三方出具的检测报告，各排放口污染

物均能达标排放。 

1.2 变动情况 

企业在项目建设过程中，始终贯彻清洁生产与源头减排理念，并结合市场变

化与运营实际，对部分生产环节进行了优化调整。具体变动情况如下： 

1.2.1 原辅材料优化 

（1）原料结构调整：变动前，企业全部使用毛坯纱作为原料。为适应市场

行情、提升生产灵活性，现调整未一半为毛坯纱、一半为半成品纱，半成品纱原

料采用散装包装方式，减少了纱管、纸箱等包装材料的使用，从源头降低了固废

产生。 

（2）环保药剂补充说明：原环评报告在废水治理部分，遗漏了治理设施正

常运行所需投加的化学药剂（如絮凝剂、助凝剂等）的种类及用量。本次变动予

以补充明确，以确保废水处理设施运行参数的真实性与完整性，为后续排污许可

管理提供准确依据。 

1.2.2 生产设备调整 

对部分陈旧生产设备进行微调：减少 1 台 60 管喷射式绞纱染色机、 1 台 20

管喷射式绞纱染色机 、1 台 6 管喷射式绞纱染色机（总产能 420kg），增加 2

台 200kg 高温高压筒子染色机、4 台 5kg 高温高压筒子染色机、1 台 30 管喷射式

绞纱染色机、1 台 10 管喷射式绞纱染色机、2 台 2 管喷射式绞纱染色机（总产能

420kg）。变更前后，染色设备总产能保持不变，详见 1.5 节设备清单。 

1.2.3 工艺调整 

（1）因半成品纱无需前处理精炼工段，则一半产能取消精炼相关工序，一

半产能不再产生精炼废水，从源头减少了废水的产生。 

（2）蒸汽消耗减少：部分产品减少烘干环节，全厂蒸汽总用量相应减少。 

（3）水洗工序优化：皂煮水洗取消了一道水洗，染色及皂煮水洗工段浴比
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由原来的 1:8~10 优化至 1:5，进一步减少了生产用水量和废水产生量。 

1.2.4 固废种类 

由于企业原环评报告编制时间较早，对部分生产环节中固体废物产生种类及

数量的预估与实际运营情况存在一定偏差。本次变动分析补充了相关固废。 

1.3 产品方案 

表 1-3 项目变动前后产品方案一览表 

项目名称 产品名称 
年产量 

备注 
变动前 变动后 变化量 

年产 3750 染色纱线项目 染色纱线 3750 吨/年 3750 吨/年 0 产能不变 

本次变动不涉及产能的变化； 

1.4 原辅材料用量 

表 1-4 项目变动前后主要原辅材料一览表  单位:t/a 

序号 名称 规格 变更前 
变更

后 
变化

量 
包装

方式 
备注 

1 原纱 涤纶、棉

纱、混纺

纱 

3843 1922 -1921 络筒 
总量不变，部分毛

坯纱调整为半成品

纱 
2 半成品纱 0 1921 1922 散装 

合计 3843 3843 3843 / 

3 染料 
活性染

料、分散

染料 
68 68 0 桶装 无变化 

4 双氧水 30% 38 36 -2 桶装 用量略降 
5 冰醋酸 99% 19 19 0 桶装 无变化 

6 烧碱 100% 112 60 -52 袋装 
部分取消了精炼漂

白工段，用量降低 
7 纯碱 / 38 38 0 袋装 无变化 
8 元明粉 99% 38 38 0 袋装 无变化 
9 净洗剂 / 19 19 0 桶装 无变化 
10 匀染剂、渗透剂 / 8 8 0 桶装 无变化 
11 柔软剂 / 4 4 0 桶装 无变化 
12 

污水

站药

剂 

PAC / 未提及 18.25 18.25 袋装 

未提及进行补充 
13 PAM / 未提及 1.8 1.8 袋装 
14 脱色剂 / 未提及 12 12 袋装 
15 脱磷剂 / 未提及 60 60 袋装 

 
变动分析：原纱及半成品纱合计总量仍为 3843 吨/年，保持不变。烧碱用量
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因部分精炼漂白工段取消而显著降低，减少 52 吨/年，降幅约 46.4%；双氧水用

量略有减少，但由于部分产品对漂白效果要求较高，降幅不明显。其余染料及各

类助剂用量均维持原有水平。此外，本次补充完善了污水处理站药剂的用量数据。 

整体而言，本次调整在保障年产量 3750 吨不变的前提下，有效降低了前处

理工序的药剂消耗，从源头减少了污染物产生，符合清洁生产及节能减排的要求。 

1.5 生产设备清单 
表 1-5 项目主要生产设备一览表  单位：台/套 

序号 设备名称 型号 变动前 变动后 变化量 备注 
1 高温高压筒子染色机 1000kg 2 2  0 

 
2 高温高压筒子染色机 500kg 2 2  0 

 
3 高温高压筒子染色机 350kg 3 3  0 

 

4 高温高压筒子染色机 200 kg 0 +2  +2 
淘汰绞纱染

色机产能置

换 
5 高温高压筒子染色机 100kg 2 2 0 

 
6 高温高压筒子染色机 50kg 2 2  0 

 
7 高温高压筒子染色机 25kg 2 2  0 

 
8 高温高压筒子染色机 10kg 2 2  0  

 
9 高温高压筒子染色机 5kg  2 6  +4  

 
10 喷射式绞纱染色机 60 管 1 0  -1  

 
11 喷射式绞纱染色机 30 管 0 1 +1 

 
12 喷射式绞纱染色机 20 管 1 0  -1 

 
13 喷射式绞纱染色机 10 管 0 1 +1 

 
14 喷射式绞纱染色机 6 管 1 0  -1  

 
15 喷射式绞纱染色机 2 管 0 2 +2 

 
16 脱水机 44kg/88kg 8 8 0  

 
17 烘箱 间歇 2 2 0  

 
18 槽筒机 1332 型 25 25 0  

 
19 软化水制备设备 100t/h 1 1  0  备用  

为优化生产效率和设备配置，本次对染色车间部分设备进行了升级调整，具

体如下： 

1. 筒子染色机：新增 200kg 机型 2 台（+400kg）、5kg 机型由 2 台增至 6

台（+20kg），其余规格数量不变。筒子染色机总容量由 4430kg 增至 4850kg，

净增 420kg。水浴比由 1:8~10 优化至 1:5，单位产品用水量显著降低。 

2. 绞纱染色机：淘汰 60 管、20 管、6 管各 1 台，新增 30 管、10 管各 1 台

及 2 管 2 台。绞纱总管数由 86 管调整为 44 管，净减少 42 管，按单管 10kg 核算，

折合减少产能 420kg。水浴比同步由 1:8~10 优化至 1:5，进一步降低水耗。 
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原先工艺绞纱与筒纱本就在同一染缸内完成；当时单独设置绞纱染色工序，

主要是针对真丝、人造丝、雪尼尔等特殊原料。如今这些原料均已能在筒子染色

工艺中实现。实际上，绞纱与筒纱仅为形态差异，其染色工艺本质相同，因此筒

子染色机净增产能 420kg 与绞纱染色机净减产能 420kg 完全抵消，总染色能力不

变。本次调整属于“等量替换、产能持平”的设备升级，在年产量 3750 吨不变前

提下不涉及新增产能，同时水浴比优化降低了资源消耗，符合绿色生产要求。 

1.6 工艺流程 

项目工艺流程见图 1.6-1。 

 

图 1-1  项目生产工艺流程图 
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一、主要变动情况 

本次工艺变动的情况为：项目所需纱线原料总量不变，其中约 50%仍为毛坯

纱（维持变更前全部工艺），另外约 50%调整为半成品纱（直接进入染色工序）。

同时，皂煮水洗前取消了一道水洗，项目整体用水量和蒸汽用量均降低。 

二、变更前后整体工艺路径对比 

（一）变更前（100%毛坯纱） 

全部原料纱均以毛坯纱形式进厂，其流程：络筒/摇纱→精炼→染色→皂煮

水洗→脱水→烘干→倒筒→检验→包装→ 成品 

（二）变更后（50%毛坯纱 + 50%半成品纱） 

变更后，厂内并行两条工艺路线： 

50%毛坯纱工艺流程与变更前完全一致，即： 

络筒/摇纱→精炼→染色→皂煮水洗→脱水→烘干→倒筒→检验→包装→成

品 

50%半成品纱：因原料已由上游完成精炼前处理，厂内取消精炼工序，流程

为：半成品纱→筒装（部分）→染色→皂煮水洗→脱水→烘干（部分）→ 倒筒

（部分）→包装→成品 

两条路线并行运行，半成品纱路线省去的仅为精炼工序（含前处理水洗、酸

洗、漂白等），后续染色及后整理工序基本一致。 

三、主要说明如下： 

1、筒子纱、绞纱的准备 

所用原料主要为纱线、原丝，原纱卷装形式一般为筒纱和绞纱，经原纱检筒

机络到特制的筒管上，筒管周围分布着均匀的小孔，规格与染色设备相适应，材

料为不锈钢或塑料。在绕线过程中需控制纱线的张力及卷绕速度，以保证纱线在

筒管上密度一致，确保后续染色效果均匀。若采用绞纱染色，则将原纱通过摇纱

机摇成绞纱。络筒和摇纱工序有少量废纱产生，并有一定噪声。 

2、精练和染色 

（1）精练（仅适用于毛坯纱） 

本项目筒子纱和绞纱的前处理（精练）和染色均在染色机上进行。精练的目

的是去除原纱中的杂质，尤其是棉纱中含有许多天然杂质，采用烧碱和净洗剂进

行煮练，用双氧水漂底，使纱线获得洁白的光泽、柔软的手感及良好的渗透性能，
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以满足后续加工的需要。涤纶等化纤长丝不需煮练，但需经热水洗去上油剂及进

行预缩处理。 

本项目采用练漂一步法工艺：装锅漂白一水洗一酸洗一水洗。（均为 1 道）。

目前浴比从原先的 1:8 调整为 1：5，根据品种而定。 

排放的废水（W1）为精练废水。 

变更后：半成品纱因已完成精炼，该工序整体取消，对应精炼废水（W1）

不再产生。 

（2）染色 

筒子染色时，将筒子纱置于染色机的芯架上，染液由循环泵打入高压染色机

内进行正反循环。绞纱染色时，将绞纱分别套于多只并列带孔的管上，用泵将染

液从染槽送入多孔管中，喷淋于绞纱上。套挂在孔管上的绞纱通过回转装置转动

而达到均匀染色。一般棉纱采用活性染料，涤纶丝采用分散染料，染色时均需加

入匀染剂和促染剂，浴比从原先的 1:8 调整为 1:5。 

染色过程中，85%的分散染料和 80%的活性染料进入产品，染色后排放剩余

的染液，并进行水洗、酸洗、再水洗各 1 道。工艺中排放的废染液和水洗排放水

组成染色废水（W2），其主要污染物为染料、碱、各种助剂和盐等。 

3、皂煮水洗（去除浮色） 

染色后采用净洗剂、纯碱等处理，目的为去除纱线表面浮色及残留染料，提

升鲜艳度、摩擦牢度和日晒牢度。 

变动后皂煮工艺为:→皂煮 1 道→水洗 2 道→柔软 1 道，浴比从原先的 1:8~10

调整为 1:5。 

该工艺排放的皂煮水洗废水（W3）中主要为染料、碱、盐和洗涤剂等。 

4、脱水烘干 

简子纱用配套的真空脱水机去除水分，然后在筒子纱干燥机中将纱烘干； 

绞纱在离心脱水机脱水，在干燥机烘干。 

脱水过程排放的废水为 W4，其中污染物的浓度较低。 

5、倒筒、检验、包装 

烘干、调湿后的简子纱或绞纱部分经倒简机将纱卷绕到普通筒管上，在倒筒

加工中有少量废纱(丝)。卷装纱经检验、包装后出厂。 

部分绞纱根据用户需要，也可直接以绞纱形式出厂。 
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该工序主要环境影响为设备运行噪声，基本无大气污染物产生。 

1.7 废水治理设施 

本项目废水主要为生产废水、地面冲洗废水及生活污水，污水站各类废水分

质处理，废水处理流程图见图 1.7-1。 

 
图 1.7-1 项目废水处理工艺流程图 

 

主要工艺废水说明：车间排出的废水收集后经格栅，去除较大悬浮物后，进

入调节池均匀水质水量，为后续运行提供稳定的前提，调节池出水进入水解酸化

池。高浓度废水进入厌氧池进行厌氧处理，提高废水生化性，出水进入接触氧化

池，接触氧化池内设置组合填料，提供活性污泥的生长环境，增大废水与活性污

泥的接触面积，提高对有机物的去除效率，在鼓风曝气提供充足氧源的情况下，

好氧微生物通过吸收废水中的有机质实现自身的新陈代谢等生命活动，同时废水

中的有机质得到充分去除，填料上脱落下来的生物膜（污泥）与废水一起进入接

触氧化池内；废水在接触氧化池中进一步处理，混合废水在接触氧化池内进一步

强化处理后，废水内的有机污染物基本被完全消解，接触氧化池出水进入二沉池，
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二沉池出水进入气浮反应池，在气浮池进水端投加混凝剂，混凝剂与废水在混凝

反应池内充分混合反应，而后进入沉淀池进行固液分离。二沉池部分污泥回流至

接触氧化池，剩余污泥排放进污泥浓缩池，达标清水外排或回用。剩余污泥进入

污泥浓缩池内进行浓缩处理，然后由污泥泵打入带式压滤机进行脱水处理，滤液

回流到调节池内，泥饼委外处理。
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1.8 总结 

公司相对于环评及排污许可变动情况总结如下表： 

表 1-7 项目变动情况一览表 
序号 名称 变动前 变动后 备注 

1 项目性质 年产3750吨染色纱线项目 
年产3750吨染色纱线

项目 
不变 

2 项目规模 年产3750吨染色纱线 年产3750吨染色纱线 不变 

3 项目地点 
如皋市城北街道仁寿路401

号 
如皋市城北街道仁寿

路401号 
不变 

4 生产工艺 
原纱-络筒或摇纱—精炼—
染色—皂洗—脱水烘干 

（1）原纱（50%）-
络筒或摇纱—精炼—
染色—皂洗—脱水烘

干 
（2）半成品纱

(50%)—染色—皂洗

—脱水烘干（部分） 

（1）原辅料半成品50%替代

毛坯纱，毛坯纱无需进行精

炼，减少了用水量及排水量；

（2）皂洗工段取消了一道水

洗，减少的用水量，洗浴比由

原先的1：8~10优化为1：5，
大大减少了生产用水量。 

5 
环境保护

措施 
废水生化处理 

废水生化+物化处

理 

废水进一步强化处理，废水分

分质预处理，高浓度废水增加

UASB预处理装置，确保废水

稳定达标排放。 
对比变动前，本项目主要为原辅料的优化，生产工艺的优化，项目对照《纺

织印染建设项目重大变动清单（试行）》界定是否属于重大变动，判断是否需要

纳入《建设项目环境影响评价分类管理名录》环评管理范围。对比分析内容见表

1-8。 
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表 1-8《纺织印染建设项目重大变动清单（试行）》对照表 

项目 重大变动判定标准 自查内容和要求 变动后内容 
是否属

于重大

变动 
主要变动内容 

变动原

因 

不利环境

影响变化

情况 

规模 

1.纺织品制造洗毛、染整、脱胶或

缫丝规模增加30%及以上，其他原

料加工(编织物及其制品制造除

外)规模增加50%及以上;服装制造

湿法印花、染色或水洗规模增加

30%及以上，其他原料加工规模增

加50%及以上(100万件/年以下的

除外)。 

年产3750吨染色

纱线项目 
年产3750吨染色纱线项目 / / / / 

建设地点 
2、项目重新选址:在原厂址附近调

整(包括总平面布置变化)导致防

护距离内新增敏感点。 
不涉及 不涉及 / / / / 

生产工艺 

3、纺织品制造新增洗毛、染整、

脱胶、缫丝工序，服装制造新增湿

法印花、染色、水洗工序，或上述

工序工艺、原辅材料变化，导致新

增污染物或污染物排放量增加。 

原纱 -络筒或摇

纱—精炼—染色

—皂洗—脱水烘

干 

（1）原纱（50%）-络筒或

摇纱—精炼—染色—皂洗

—脱水烘干 
（2）半成品纱—染色—皂

洗—脱水烘干（部分） 

否 

（1）原辅料半成品50%
替代毛坯纱，毛坯纱无

需进行精炼，减少了用

水量及排水量；（2）
皂煮水洗取消了一道

水洗，减少的用水量，

洗浴比由原先的1：
8~10优化未1：5，大大

减少了生产用水量 

/ 无 

环境保护

措施变化 

4、废水、废气处理工艺变化，导

致新增污染物或污染物排放量增

加(废气无组织排放改为有组织排

放除外)。 

调节池 → 斜板

沉淀 → 厌氧水

解 → 接触氧化 
→ 沉淀出水 

废水分质处理，高浓度废水

增加 UASB 预处理，与低浓

度废水混合后进入水解酸

化  → 二级好氧  → 二沉

池 → 混凝沉淀  

否 

废水分质处理，高浓度

废水增加 UASB 工艺，

后续好氧工段增加的

了二级好氧，末端增加

混凝沉淀工序，进一步

/ 无 
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项目 重大变动判定标准 自查内容和要求 变动后内容 
是否属

于重大

变动 
主要变动内容 

变动原

因 

不利环境

影响变化

情况 
确保废水达标排放。 

5.排气简高度降低10%及以上。 不涉及 不涉及 / / / / 

6、危险废物处置方式由外委改为

自行处置或处置方式变化导致不

利环境影响加重。 
不涉及 不涉及 / / / / 

 
对照表 1-8，本项目主要生产设备的优化、原辅料的优化，生产工艺的优化，进一步减少了废水的排放，对照《纺织印染建设项目

重大变动清单（试行）》，不涉及产能的变化，不涉及重大变动。 
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1.9 环评管理判定 

企业年产 3750 吨染色纱线项目行业为“C1713 棉印染精加工、C1752 化纤织

物染整精加工”行业，根据企业实际变动情况，对照《纺织印染建设项目重大变

动清单（试行）》界定，不属于重大变动。现有染色纱线项目相对于环评报告存

在变动，故编制南通硬邦邦纺织品有限公司 3750 吨染色纱线项目变动环境影响

分析。
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2 环境影响分析说明 

2.1 地表水环境影响分析 

2.1.1 变动后水平衡 

1、蒸汽用量 

对比变动前，项目蒸汽用量也相对减少，化纤产品每吨产品蒸汽用量约 1

吨，化纤产品产量约 1950t/a，则蒸汽用量约 1950t/a；棉纺织产品蒸汽用量约 4.5

吨/吨产品，棉产品产量约 1800t/a，则蒸汽用量约 8100t/a，满负荷生产情况下蒸

汽总用量为 9900t/a，生产过程中蒸汽损耗约 30%，蒸汽冷凝水为 6930 回用于生

产清洗用水。 

2、用水量 

对比变动前，目前纱线的洗浴比从原先的 1:8~10 调整为 1：5，同时部分产

品取消精炼工序，用水量较变动前大大减少。 

（1）精炼漂洗工序用水 

变动后，50%的产品需要进行精炼漂洗，产品约 1875t/a，精炼漂洗工序含水

洗一共清洗 4 道，洗浴比为 1：5，则精炼漂洗工序用水量为 1875×4×5=37500t/a； 

（2）染色水洗工序用水 

染色工序一共清洗 4 道，洗浴比为 1：5，则染色水洗工序用水量为

3750×4×5=75000t/a； 

（3）皂煮水洗 

变动后，皂煮水洗由 5 道调整为 4 道，洗浴比为 1：5，则皂煮水洗工序用

水量为 3750×4×5=75000t/a； 

（4）生活用水 

项目生活用水保守同原环评报告，生活用水量为 10500 t/a，损耗量约 1500t/a，

生活污水排放量为 9000t/a。 

（5）地面冲洗用水 

企业定期对地面进行冲洗保洁，用水量基本同原环评，用水量约 3500t/a，

损耗量约 500t/a，则地面冲洗废水产生量为 3000t/a。 

则变动后企业水平衡见图 2-1。 
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图 2-1 变动后企业水平衡图  单位：t/a 

2.1.2 变动后水影响分析 

根据上述水平衡，变动后企业纳管废水量为 190125t/a，对比排污许可许可

废水量为 318750t/a，废水量削减 128625t/a，本项目废水接管如皋恒发水处理有

限公司，污水厂尾水排放执行《城镇污水处理厂污染物排放标准》

（DB32/4440-2022）中 C 标准，则变动后，废水入环境量废水削减 128625t/a，

主要污染物 COD、氨氮、TN、TP 入环境量削减 6.431t/a、0.621t/a、1.703t/a、

0.064t/a，进一步降低了对水环境的影响，不属于重大变动。 

2.1.3 变动后废水许可量 

1、原环评 TP 补充核定量 

南通硬邦邦纺织品有限公司首轮排污许可证申领时间为 2019 年 2 月 20 日，

首轮排污许可证参照技术规范核定总磷接管量为 0.48t/a，后期变更本轮排污许可

证申领时间为 2022 年 2 月 20 日，本轮排污许可证中总磷废水仅仅参照生活污水

接管量（批复）进行全厂核算 TP 排放量，核定接管量为 0.04t/a，原环评报告未

考虑生产废水中 TP 核定量，企业生产过程中使用所用助剂都是合格的低磷或无

磷助剂，但是生产废水中磷还是存在的，且为主要污染物，本次补充核算总量排
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放量，原先环评报告废水污染物核算源强见下图： 

  
从原环评报告中可以看出，原先环评报告生产废水未核定 TP 产生量及排放

量， 参照 2025年度企业执行报告，企业总排口总磷监测值在 0.1~ 1.1mg/L之间，

平均值为 0.6mg/L（截图）如下。 

 
本次 TP 接管浓度过渡期阶段保守参照《纺织染整工业水污染物排放标准》

（GB 4287-2012）表 1 从严执行 1.5mg/L 进行核算，则生产废水中 TP 补充核算

量=（388000+3000）×1.5=0.586t/a。则全厂 TP 接管核算量=0.586+0.04=0.626t/a。 

2、变动后废水许可量 

（1）变动后核定量 

根据上述变动分析，变动后企业废水总排放量为 190125t/a，废水接管进如

皋恒发水处理有限公司，如皋恒发水处理有限公司为工业污水厂，参照《纺织染

整工业水污染物排放标准》（GB 4287-2026），现有企业于 2028 年 1 月 1 日起

执行《纺织染整工业水污染物排放标准》（GB 4287-2026）表 1 标准，目前过渡

期间主要污染物仍参照《纺织染整工业水污染物排放标准》（GB 4287-2012）表

1 从严执行，污水厂尾水入环境量执行《城镇污水处理厂污染物排放标准》
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（DB32/4440-2022）中 C 标准，则变动后废水接管许可量及入环境量见表 2.1-1。 

表 2.1-1 变动后废水接管许可量及入环境量一览表 

废水排放口编号 污染物名称 许可接管排放浓度 
C(mg/m3) 

入环境排放浓度 
C(mg/m3) 

年许可排放量 Ep（t/a） 

接管量 入环境量 

DW001 

废水量 / / 190125 190125 
COD 200 50 38.025  9.506  

NH3-N 20 4（6） 3.803  0.918 

总磷 1.5 0.5 0.285  0.095  

总氮 30 12（15） 5.704  2.518  
备注： 

（1）本项目排水量 190125t/a，年运行按 365 天折算 520.9t/d； 

每年 4 月 1 日至 10 月 31 日，共计 214 天，则 214 天折算量约为 111472.6t，该时间段

氨氮、总氮执行括号外限值，即氨氮 4mg/L，总氮 12mg，则氨氮=111472.6×4×10-6=0.446t，

总氮=111472.6×12×10-6=1.338t； 

每年 11 月 1 日至次年 3 月 31 日，共计 151 天，则 151 天折算量约为 78652.4t，该时间

段氨氮、总氮执行括号内限值，即氨氮 6mg/L，总氮 15mgL，氨氮=78652.4×6×10-6=0.472t，

总氮=78652.4×15×10-6=1.18t； 

综上，本项目氨氮外排环境量 0.918t/a，总氮外排环境量 2.518t/a。 

（2）技术规范许可量 

本项目为印染企业，排污单位水污染物许可排放量依据该产品产能、单位产

品基准排水量和水污染物许可排放浓度限值核定，计算公示如下： 

Dj=Q×S×Cj×10-6 

式中：Dj—排放单位废水第j项水污染物年许可排放量，t/a； 

Cj—排污单位废水第j项水污染物许可排放浓度限值，mg/L； 

S—排污单位产品产能，t/a；产能单位按FZ/T01002进行折算； 

Q—单位产品基准排水量，m3/t产品，排污单位执行GB28936、GB28938及

GB4287中的相关取值； 
根据核算，本项目废水许可量如下： 
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表 2.1-2 技术规范许可量一览表 

污染物项目 产能 S（t/a） 染纱基准水量 Q
（m3/t） 

排放限值

（mg/L） 

按本规范计算得出

的许可排放量

（t/a） 
水量 3750 85  318750 
COD 3750 85 200 63.75 

NH3-N 3750 85 20 6.375 
TN 3750 85 30 9.56 
TP 3750 85 1.5 0.48 

注：本表格环评批复量根据环评批复水量×各污染物间接排放标准浓度得出。 

（3）本项目废水许可证量 
根据环评，变动后的水量及技术规范，本项目废水许可量见表 2.1-3。 

表 2.1-3 变动后废水许可一览表   

污染物项

目 

按本规范计算 
得出的许可排放量

（t/a） 

原环评许可

量 
（t/a） 

变动后 
核算许可量

（t/a） 

本次申请核定量

（t/a） 

水量 318750 400000 190125 190125 
COD 63.75 200 38.025 38.025 

NH3-N 6.375 8（1） 3.803  3.803  
TN 9.56 12（1） 5.704 5.704 
TP* 0.48 0.626（2） 0.285 0.285 
备注：（1）原环评批复中氨氮、TN 未核定许可量，参照接管浓度进行核定。 

（2）原环评批复中的 TP 仅为生活污水中的 TP，补充生产废水核定量后 TP 接管量=生

产废水补充核定量（0.586）+原生活污水核定量（0.04）=0.626t/a。 

综上所述：本次变动后，TP 接管排放量调整为 0.285t/a，COD、氨氮、TP

接管量均减少至 38.025t/a、3.803 t/a、5.704 t/a，本项目接管废水量明显减少，项

目废水 COD、氨氮、总氮、总磷排入周边地表水外环境的量可分别减少 6.431t/a、

0.621t/a、 1.703t/a、 0.064t/a（参照《城镇污水处理厂污染物排放标准》

（DB32/4440-2022）中 C 标准核算）对周边地表水水环境质量的改善与提升有

正效益。 

2.2 噪声环境影响分析 
本次变动主要产噪设备基本不变，根据企业例行监测，厂界噪声可以实现稳

定达标排放。 

2.3 固体废物环境影响分析 

由于企业原环评编制较早，部分危险废物种类在环评中未予识别，本次予以
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补充完善： 

（1）危险废包装材料：项目在生产过程中产生废染料及废水处理药剂包装

袋（桶），属于 HW49 类危险废物（代码 900-041-49）。根据企业提供资料，产

生量约 2 t/a。 

（2）在线监测废液：根据现行环境管理要求，企业总排口设置 COD、氨氮、

总氮、总磷在线监测设备，年产生在线监测废液约 0.5 t/a，属于 HW49 类危险废

物（代码 900-047-49）。 

（3）过期报废染料：企业营运过程中会产生少量过期报废染料，产生量约

0.1 t/a，属于 HW12 类危险废物（代码 900-299-12）。 

上述补充核定的危险废物将纳入全厂危废管理计划，依法依规进行收集、

暂存和处置。 
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3 结论 

从上述分析可知，项目发生上述变动后，未导致新增污染因子或污染物排放

量、排放范围、排放强度增加，未导致环境影响或环境风险增大，对照《纺织印

染建设项目重大变动清单（试行）》，本次变动不属于重大变动。 

本次主要变动情况如下：  

1、原料结构、工艺进行优化：变动前原料为毛坯纱（原纱），现调整为一

半毛坯纱、一半为半成品纱；因半成品纱无需前处理精炼工段，则一半产能取消

精炼工段相关工序，全部产能取消皂洗工段水洗 1道，水浴比由 1:8~10调整为 1：

5，水、蒸汽、双氧水、烧碱等用量相应减少。 

2、对部分陈旧生产设备进行微调：减少 1 台 60 管喷射式绞纱染色机、 1

台 20 管喷射式绞纱染色机 、1 台 6 管喷射式绞纱染色机（总产能 420kg），增

加 2 台 200kg 高温高压筒子染色机、4 台 5kg 高温高压筒子染色机、1 台 30 管喷

射式绞纱染色机、1 台 10 管喷射式绞纱染色机、2 台 2 管喷射式绞纱染色机（总

产能 420kg）。 

3、对废水进行分质处理，强化工艺设施。 

4、将原环评不太明确的固废种类、产生量及处置去向等进一步明确，未曾

核算的总磷（生产废水）产排情况进行核算。 

根据《省生态环境厅关于加强涉变动项目环评与排污许可管理衔接的通知》

（苏环办〔2021〕122号），项目的性质、规模、地点、生产工艺和环境保护措

施五个因素中的一项或一项以上发生变动，未列入重大变动清单的，界定为一般

变动。 

本次变动属于在原项目基础上的优化调整，不涉及产能扩大、选址变更或污

染物排放量增加，不属于重大变动，属于一般变动。变动后各环境要素的影响均

可接受。 

企业应按照本次变动环境影响分析报告的内容落实各项环保要求，并及时办

理排污许可证的变更手续，确保环保手续齐全、合法合规运营。 
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4 附件 

4.1 专家意见 
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4.2 环评批复 
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